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BEVONATI RENDSZER

Cserepeslemez  fedésiink  13°  tet6hajlasszogtol
alkalmazhato, és szinte minden tet6formahoz idealis
megoldast kinal. Tokéletes valasztas U(j tetok
épitéséhez, valamint meglévd teték felujitasahoz is. . Passzivalo réteg '
Cserepeslemez fedésiink konnyd, tartds és esztétikus H(c;rg_azr(])y:ﬁ:;gg (6-8 :Jm) Prlr?6<e_:3adr:1np)ozo Siz"”be"onat
megoldast kinal, amely modern megjelenést biztosit, %
mikozben a tetdszerkezet terhelése minimalis.
A cserepeslemez kis sUlya lehetové teszi, hogy Uj
épitésnél konnyebb tetbszerkezet késziiljon, amellyel
jelent6s koltség takarithatd meg mar a tetdszerkezet
épitése soran.

Sulya a hagyomanyos palafedéshez képest a harmada,
igy felujitas soran a meglévo tetbszerkezetet sok : [ ,
esetben nem sziikséges megerésiteni vagy Ujjaépiteni. Acéllemez Horgar;yréteg Passzivalé réteg Primer alapozé Epoxy alapu lakkréteg
Az akar 30 év garancia pedig garantalja onnek, hogy (0,4-0,6 mm) (15-20 um) (6-8 pm) (6-8 pm) (10 pm)
minden nap nyugodtan hajtsa alomra a fejét, hiszen

évtizedeken keresztiil védelmet nylGjt oOnnek és

csaladjanak.

A ZEN termékiink alapanyaga tlizihorganyzott acél,
amelynek a szinoldalan szerves bevonat van. A szerves
bevonat rendkiviil tartdés az iddéjaras behatasaival
szemben, éveken keresztil védelmet nyljt a lemez
szamara.



SZINVALASZTEK

STANDARD SZINEK

PETRA MATT SZINEK - 30 EV GARANCIAS LEMEZEK
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KIEGESZITO BADOGOS ELEMEK

A badogos elemek a cserepeslemezzel azonos
szinben és bevonattal késziilnek. A standard
élhajlitasok 2000 mm hosszban késziilnek, 100 mm
atfedéssel szamolva. Az egyedi szegélyeket
szegélykonszignaciés lapon bekuldve tudjuk
legyartani.

OROMSZEGELY

VAPA

CSEPPENTO LEMEZ




KIEGESZITO BADOGOS ELEMEK
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KIEGESZITO BADOGOS ELEMEK

A badogos elemek a cserepeslemezzel azonos
szinben és bevonattal késziilnek. A standard
élhajlitasok 2000 mm hosszban késziilnek, 100 mm
atfedéssel szamolva. Az egyedi szegélyeket
szegélykonszignaciés lapon bekuldve tudjuk
legyartani.

CSAVAROK

TETOFOLIAK

TOMITOSZALAGOK

Paraatereszté folia
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BIZTONSAGOS KIVITELEZES FELTETELEI




BIZTONSAGOS KIVITELEZES FELTETELEI




FELMERES, ALKALMAZAS, GYARTAS, SZALLITAS

gerinc

kipelem

kémeényszegély

élgerinc ereszcsatorna
nyeregtetd
& élgerinc
tetGattorés tet6kibuvo
" ereszcsatorna
tet6ablak
ereszcsatorna

lefolyo
Doélésszog fokban Hosszanti atfedés
13-20° 150 mm, tdmitészalag hasznalata kotelezd

20° felett 150 mm



FELMERES

A felmérés soran ajanlatos néhany kiegészitd mérést
elvégezni a tetofeliileten.

Ezek az eresz parhuzamossaga, a derékszogliség, a lejtés
hossza (1. abra).

Optimalis esetben a tetodfeliilet atloinak hossza mindkét
iranyban egyenlo kell, hogy legyen (2. abra).

FIGYELMEZTETES!

Az atlos hosszUsag-méretek megegyezhetnek, ennek
ellenére a tetofelilet mégsem lesz sziikségszerlien
derékszogl. Mindig le kell mérniink a hosszUsagot az
eresznél és a gerincnél is (3. abra)!

FIGYELMEZTETES!

Mindig ellendrizziik a nyereg és az eresz egyenesvonalu-
sagat! A kis (maximum 30 mm-es) alakpontatlansag az
els6 léc igazitasaval kijavithatd (4. abra).

FIGYELMEZTETES!

Ha a feliilet nem derékszogli, Ugy az mind a tetd
kinézetében, mind a szerelés bonyolultsagaban
megnyilvanul. Cserepeslemez alkalmazasa esetén
ajanlatos az eresz-vonal kiigazitasa (5. abra).

Abban az esetben, ha a tetdfelillet nem derékszogd,
lehetéség van szélesebb homlokszegély hasznalatara
vagy a helyszinen méretre vagott cserepeslemez tabla
alkalmazasara. A cserepeslemez fedést nem lehet
modositani trapéz alakra torténd széthlzassal, vagy a
cserepeslemez tablak egymashoz torténd eltolasaval. Ha
esztétikai okokbol nem lehet haromszog alaki tablat
alkalmazni, akkor a tet6éhomlokzatot kell kiegyenliteni

(6. abra).

—F

5. abra 6. abra



ALKALMAZAS, GYARTAS, TAROLAS ES SZALLITAS

ALKALMAZAS, GYARTAS

Az egyes megrendelések kozott a szinarnyalatban
minimalis eltérés lehet, ez minden bevonatos acéllemez
gyartastechnologiai tulajdonsaga A feliilet
megjelenésében, a méretszdrasban esetlegen
elofordulhatnak  kiilonbségek (az adott termékre
érvényes szabvanyok megengedte tliréshataron belil).

TAROLAS

A termék atvételekor minden esetben ellendérizze annak
sértetlenségéét. Az esetleges hianyokat, kifogasokat
minden esetben irasban rogziteni kell. A lemezek
maximalis hossza 6 meéter, a kotegek egymasra
helyezésekor figyeljen arra, hogy a talpak egymas folott
helyezkedjenek el. Maximalisan harom kaloda helyezhet6
egymasra! A leszallitott terméket tarolas esetén az
id6jarasi viszontagsagok, sériilések ellen védeni kell. A
lemezek hosszabb idejd tarolasa lehet6ség szerint

fedett, szaraz, jol szell6z6 helyen torténjen, sugarzo
h6tol és kozvetlen napsugarzastol mentesen. Keriilni kell
az agressziv kozegekkel (pl. sav, mész, habarcs) valo
kozvetlen érintkezést, mivel ezek a feliilet
elszinezodését okozhatjak.

Amennyiben a nedvesség elkeriilhetetlen, a lemezeket
tarolas soran ferdén, egymastol tavtartokkal elvalasztva
kell elhelyezni, biztositva a megfelel6 |égaramlast,
valamint szilkség esetén foliazassal kell védeni.
Kiemelten fontos, hogy a lemezek kozé nedvesség ne
jusson.

TAROLAS

1. A lemeztermékeket mechanikal sérulésektdl és nedvességtdl védve,
szaraz karnyezethen, fekvé helyzetben szukséges taralni, lehetdség szerint
az eredeti csomagolasban.

2. Amennyiben a térolds idétartama meghaladja a 10 napot, a
lemeztermekeket fedett helyen, enyhén megdontve, az eredeti
csomagolashol részben kibontva javasolt elheliezni annak érdekében, hogy
az elemek kozott megfeleld szellzés alakuljon ki

3. A termékeket a kiszallitast kovetden 45 napon belul kell beépiteni a
felhasznalas helyén.

4. A termékek elhelyezése soran kertlni kell a sugérzoé héoforrasok, illetve
korrézidt okozd anyagok kozelségét, valamint az ezekkel torténd kozvetlen
érintkezést.

5. A lemezek nem kertlhetnek kapcsolatba aluminium, illetve réz tartalmu
anyagokkal, tovabbd nedves betonnal, talajjal vagy mas agressziv kémiai
hatasti anyagokkal (példaul: habarccsal).

6. Amennyiben a csomagolas a szallitds vagy térolds sordn megsérul, azt
haladéktalanul javitani vagy pétolni szakséges.

7. A kotegek egymaésra helyezése megengedett, azonban legfeljebb hdrom
koteg mafasség hogy a kotegek aldtdmasztasi pontjai pontosan

ig, U
egymas fole ken’.’lijgene , €5 a terhelés megfelelden legyen figyelembe véve.
A tarolasi utasitasoktodl eltérd tarolas
automatikusan a garancia elvesztését vonja maga
utan.

) zensteel’

VAGAS

Bevonatos lemeztermékek vagasara csak
hidegvagasi technolégia alkalmazhaté, igy
nem hasznalhatéd példaul sarokszérd wvagy
egyéb olyan vagdeszkdz, amely megégeti a

bevonatot.

ARU ATVETELE

Ellendrizze, hogy a szallitmany mennyisége
és  mindsége megfeleld. Az esetleges
kifogasait frasban azonnal jelezze az aru
atvételekor, hogy a szavatossagi jogat
érvényesiteni tudja.

Tovabbi tarolasi AFSZ, Garancialevél,
informacidk Szerelési utmutatd
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ALKALMAZAS




SZERELES ELOKESZULETEI, SZERELES
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SZERELES ELOKESZULETEI, SZERELES

Az els6 lécnek minden esetben kb. 1,7-2 cm-rel
vastagabbnak kell lennie a tobbi léchez képest, hogy
ellensilyozza a fedési profilbol adodo szintkiilonbséget.
Ez tavtarto alatét alkalmazasaval is kialakithato.

A tovabbi lécek kiosztasat a fed6anyag modulhossza

hatarozza meg, amely a Zen cserepeslemez esetében 1. Léc (léctavolsag 350mm)
350 mm. A léceket pontosan, egyenletes 2. Tet6folia
tengelytavolsaggal kell rogziteni Ggy, hogy a tetélemez 3. Ellenléc
als6  hullampontjain ~ megfeleld  alatamasztast 4. Freszdeszka
biztositsanak. 5. Zensteel® cserepeslemez
) o ) o 6. Madarfés(
Az ellenlecek biztositjak a szikseges atszellozest: .
) B o 7. Cseppentolemez
Magyarorszagon altalanosan alkalmazott megoldaskent .
o o : P 8. Rogzitocsavar
minimum 5 cm-es folyamatos legrest kell kialakitani az
9. Ereszcsatorna

ereszt6l a gerincig, ezzel biztositva a nedvesség
elvezetését és a  tetOszerkezet hosszi  tavd
allékonysagat.
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SZERELES ELOKESZULETEI, SZERELES

1. abra

2. abra
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SZERELES ELOKESZULETEI, SZERELES

LEMEZ VAGASA

A lemezek vagasa hétermeld, nagy fordulatszamu
szerszamokkal, példaul sarokcsiszoldval, nem ajanlott. A
vagas soran keletkezo lokalis h6hatas a szerves bevonat és a
horganyréteg karosodasahoz vezethet, ami a feliilet lokalis
passzivitasanak megsz(inését és a korrozio felgyorsulasat
eredményezi. Ezen tulmenden a felheviilt forgacsdarabok a
lemez feliiletébe beleégve tovabbi oxidacios gocpontokat
hoznak létre.

Az anyag integritasanak és a korréziovédelmi réteg
megoOrzésének biztositasa érdekében a lemezek vagasara
mechanikus, hétermeléstol mentes eszkdzok, mint példaul
vibracios olld, kézi flirész vagy kézi lemezollo alkalmazasa
javasolt.

Figyelem!

A gyarté ajanlja a fedetlen vagott élek védelmét
lakkozassal, ez vonatkozik a gyari vagasbol szarmazoé
élekre is!

Hasznalhato6 eszkozok:

Korflrész
(gyorsvagas, maximum
2400 ford/perc)

Fémflirész

Rezgbkéses
lemezvago

Lemezvago olld




SZERELES ELOKESZULETEI, SZERELES

A

HELYTELEN:
Hulldamcsucsra allni

HELYES:
Hullamvélgybe allni
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PENZUGYILEG STABIL
VALLALKOZAS A BISNODE
MINOSITESE ALAPJAN
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